
ОСНОВНЫЕ ВИДЫ ТОКАРНЫХ РЕЗЦОВ И 
ИХ НАЗНАЧЕНИЕ 

Тиrш резцов и их основные размеры с
тандартизированы. Резцы то­

карные с пластинками твердо
го сплава выбираются по ГОСТ

 20872- 80 , 

их наиболее распространенные
 типы представлены на рис. 9. 

ф 

t. 
Проходные отогну'lЬlе резц

ы I применяются для обтачивания, ра
с­

тачивания, по.црезки торца и сняти
я фасок . Они могут работать как

 

с продольной , так и с поперечно~ 
подачей. 

Проходные прямые резцы 2 предназначены для обтачиван
ия с про­

дольной подачей, они просты в изготовлен
ии, обладают высокой ж

ест­

костью и ви6роустойчивос
тью. Однако они менее ун

иверсальны, чеw 

проходные отогнутые, 
поэто.uу используются 

в основвок в серийном
 

производсхве. 

Проходные упорные резцы 
3 nрИJ1еняют для обработки сту

пенчатых 

деталей, а также при 
необходимости снизить

 радиальную составля»
­

щую си;ш ре эания Ру • 
Подрезные резцы 8 приwеняются для подрезки то

рцов, они ра6ота-

Ю'l' с поперечной подачей . 

Чистовые широкие резцы 5 применяются для чистовой об
работки 

с небольшими rлубина
ми резания, но со эн

ачительнШ4и подачами.
 

Расточ~ше резцы применяются д
ля глухого 9 и сквозяоrо IO рас­

тачивания. Они отличаются
 друr от друга формой раб

очей часfи. 
II 



для рае81'а'ЧИ!ания глухих отверстий (или ступевча~ых) требуется, 
. . 90 О 7r'n"R СКВ03-ЧТ 0бЫ главный yro11. в плане у, был нескольttо 6опъmе , ~v• 

НЬIХ YГJIOB . f = 45 - 6ОО. 
Отрезные резцы 6 прикеняю~ся для разрезки заготовок на части, 

отрё~ки де~а.1~й, прорезки канавок. Они икеют главную режущую кром-
ку, расnоло~ввую под уr11.ом (f} = 90° и ;цве вспомоrательв.ые с 
угло~ · . .Jf1 {f. . . ~,- - . 2°. Отрезные резцы рабоlfают с поперечной подачей. 

Резьбов~е резцы пре]Ulазначевы }РIЯ нарезания наруин:ых? и внут­
ренних II ре~ъб. 

Фасонные резцы предназначены для обработки деталей сложного 
профиля в иассовок, серийном, иногда в иядиви,пуа.льном производстве• 

Они об~сriеч~~ют :высокую производительно~т:ь, строгую однотипность 
формы и · точвосn размеров обрабатываемых деталей. Наибольшее при­
иенени~ и~~ют ~ру~лые, призматические и стержневые 4 фасонные 
реэцьi~ 'ра~отающие с радиальной подачей • 
. - -Пpи$t~:',t~>'tf~~иe· резцы обладам по срцне~ю с кругJIЫми более 
~ыс(жgй : G.r.Qйкoct"~IO и большей жесткостью крепления. В то же время 

·круг~f1рё-:щ:ы_-:(1олее просты в изrо-rо:влении. Вершина кругnоrо 
. . i . \ .. 

ф~союн;)r.Q резца располагается ниже его оси для обеспечения поло-
жительgых - эаданных углов. 

J • • - ....... - •• - • • 

~ • . .- · Реэць{ с мехакическиu креплением твердосплавных 
. . . . 

· ,; _ . . непе.ретачиваеwх пластин 
-~. " . . ---. . ... 

-т~~i~ .р"е°_эцы ·предназначены для обработки различных конструкци-
\ он_ных ~t,~!~риалов. Основное их преюJущество - быстрая замена за­

тупи·вшёйся режущей грани. Koprryc инструмента при этом не раскреп­
ляется и не снимается со станка. В результате снижаются простои 

060:руд.?вср1~я, штучное врем~, и сключаетсн пайка и заточка инстру­
мента. 

В . большинстве конструкций державок предусматривается постанов­
ка под основную режущую пластину тв~рдого сплава дополнительной 
опорной пластины - подушки из более вязкого сплава (обычно марки 
BKIS) или 6ыстрорежуDТей стали. Одню.1 из назначений опорI-П:lХ плас­
тин яв,ляется предохранение державок от повреждения в случае вне­
запной поломки режущей пластины под нагрузкой., в настоящее вреuя 
получили распространение дБа типа крепления пластин в державках· 
креплен~е с~лоmной (без отверстия) режуп:t,, ~ пластины прихватоu . 
и крепление пластин с отверстием. 

На рис. IO показана держав .. . 
ка и эле - . ентl1 крепления про:содного 

упорного резца с механическии креплением ~плошной пластины твер-
12 
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